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Abstract of FR2783746 

The structural component consists of a sheet 
metal insert (12) overmolded with a plastic (14) 



covering one surface (18). The insert's other 
surface (16) is treated against corrosion, whilst 
its bare edges are covered by the overmolding 
plastic and are bent outwards to ensure 
continuity between the plastic and the exposed 
metal surface. The metal insert can be made 
from metal sheet pre-treated against corrosion. 
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(§4; ELEMENT STRUCTUREL COMPOSITE METALVPLASTIQUE POUR VEHICULE AUTOMOBILE. 

(§7) cet element structurel (10) comprend une partie me- 
tamque formant insert (12) combined a une partie en matie- 
re plastique (14) surmoulee sur cet insert, dans lequel la 
matiere plastique forme un revetement pour Tune des faces 
(18) de I'insert metallique, I'autre face (16) de I'insert etent 
une face exposee. Selon invention, I'insert est realise a 
partir d'une piece de metal decoupee pourvue sur au moins 
la face exposee d'un revetement ou d'un traitement de sur- 
face anticorrosion, et les bords d'extremite denudes (24) de 
i'insert, a I'endroit de la decoupe de la piece, sont locale- 
ment recouverts par la matiere plastique sans solution de 
continuity j usque sur la face exposee. Les bords d'extremite 
peuvent notamment etre localement courbes vers le c6te 
oppose a la face exposee, avec un prolongement (26) de 
matiere plastique surmoulee pour noyer le bord d'extremite 
de I'insert. 
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Element structurel composite m6tal/plastiaue pour v£hicule 
automobile 

5 

La pr£sente invention concerne un £16ment structurel compo- 
site rn£tal/plastique pour v£hicule automobile. 

II est connu, par exemple d'apr^s le EP-A-0 370 342, de 
10 r£aliser un 616ment structurel & partir d'un profile metalli- 
que combing & un element en matiere plastique armee surmouie, 
comportant par exemple des nervures de rigidif ication du 
profile ou d'autres organes de renf orcement . Plus precise- 
ment, dans ce document , le profile metallique est realise & 
15 partir d'une t61e decoupee et conformee de maniere a lui 
donner une section en forme generale de U, h 1' inter ieur de 
laquelle on surmoule la mati^re plastique qui vient revetir 
la face interieure du profile et comporte des nervures 
s'etendant entre les deux branches du U pour permettre la 
20 rigidif ication. 

Cette technique de realisation d' elements structurels 
composites peut etre utilisee dans le domaine automobile, par 
exemple pour realiser, comme illustre par le EP-A-0 65 8 470, 

25 des fagades avant de vehicules destinies h recevoir divers 
equipements (projecteurs, echangeur thermique, pare-chocs, 
serrure de capot, etc.). La fagade pourvue de ses equipements 
constitue un module, realise par 1 ' equipementier et livre au 
constructeur pret & §tre monte sur le vehicule h 1'un des 

30 postes de la chaine de production, oh le module sera solida- 
rise aux longerons ou & la coque du vehicule et pourvu d'un 
pare-chocs . 

L'une des difficultes rencontrees dans la mise en oeuvre de 
35 cette technique tient au fait que la tdle formant le profile 
metallique n'est que partiellement revetue par la mati^re 
plastique surmouiee. II existe par consequent des parties de 
la tdle qui sont exposees, done sujettes & la corrosion. 
En particulier, les bords longitudinaux du profile (les 
40 extr^mites du U) pr^sentent des tranches venues de decoupe 
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particuli^rement sensibles & l'oxydation, m§me avec une tdle 
trait6e contre la corrosion, par exemple par galvanisation/ 
puisque ses rebords se trouvent d6nud6s et done d6pourvus de 
revetement ou traitement protecteur. 

5 

L'un des buts de 1' invention est de rem^dier & cette diffi- 
cult6, en proposant un £16ment structurel parfaitement 
prot6g6 contre la corrosion des parties m£talliques, qui 
puisse n^anmoins §tre r6alis6 & partir par exemple d'une tole 

10 pr6trait6e contre la corrosion, avant formage et d£coupe. 

L' invention, comme on le comprendra, n'est pas limit€e au cas 
particulier d'une fagade avant de v^hicule, mais peut 
s'appliquer k des Elements structurels pour d'autres parties 
du vdhicule, tels que pare-chocs, cadres de portieres, 

15 Pigments d'habitacle, etc. 

L'616ment structurel composite m6tal/plastique est du type 
g£n6ral enseign6 par le EP-A-0 370 342 pr6cit£, c'est-&-dire 
comprenant une partie m^tallique formant insert combin^e h 
2 0 une partie en mati£re plastique surmoul£e sur cet insert, 
dans lequel la mati^re plastique forme un revetement pour 
l'une des faces de 1' insert m^tallique, 1' autre face de 
1' insert 6tant une face expos^e. 

2 5 Selon 1' invention, 1' insert est r£alis6 & partir d'une pi£ce 

de m6tal d6coup£e pourvue sur au moins la face expos^e d'un 
revetement ou d'un traitement de surface anticorrosion, et 
les bords d'extr6mit§ d6nud£s de 1' insert, & 1'endroit de la 
d^coupe de la pifece, sont localement recouverts par la 

3 0 matifere plastique sans solution de continuity jusque sur la 

face expos^e. 

Trds avantageusement , les bords d' extremity d6nud6s de 
1' insert, h 1'endroit de la d^coupe de la pifece, sont 
35 localement courb^s vers le cot6 oppose h la face expos£e, et 
1' insert comporte au-del£ de 1' extremity un prolongement de 
mati^re plastique surmoul^e noyant le bord d'extr6mit£ de 
1' insert . 
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L' insert m^tallique peut notamment etre d§coup6 dans une tdle 
pr£alablement traitee contre la corrosion. 

L' invention s' applique en particulier h un element de fagade 
5 pourvu de moyens de fixation h d'autres elements structurels 
ou & des 6quipements du v^hicule automobile* 

i 
j 

D'autres caract£ristiques et avantages de 1' invention 
ressortiront de la description d£taill6e ci-dessous d'un 
10 exemple de realisation, en reference h la figure unique 
annex€e qui est une vue en coupe d'un element composite 
r€alis€ selon les enseignements de 1' invention. 

Sur la figure, la reference 10 d^signe de fagon g6n6rale 
15 l'616ment structurel de 1' invention, qui, dans cet exemple, 
comprend une partie mgtallique 12 h section en forme de U, 
£galement designee "insert", combin^e & une partie en matifere 
plastique 14 surmoul^e sur cet insert. 

20 L'insert 12 est par exemple realise h partir d'une t61e 
galvanis6e sur au moins sa face int£rieure 16, cette tdle 
etant ensuite d6coup£e en elements individuels puis conform6e 
pour lui donner la section recherch£e. 

25 L'insert 12 ainsi r£alis£ est ensuite surmouie d'une mati&re 
plastique 14, qui dans 1' exemple illustr£ recouvre la face 
exterieure 18 et laisse expos^e la face int^rieure 16 (on 
pourrait aussi bien avoir la configuration inverse, avec la 
face int^rieure 16 revetue de la mati^re plastique 14 et la 

30 face extdrieure 18 expos€e). 

L' element en mati£re plastique surmoul£ peut notamment 
comporter des renforts en forme de nervures tels que 2 0 
s'4tendant d'une branche a 1' autre du U de l'£l£ment 10 afin 
35 d'accroitre la rigidity de celui-ci ci l'encontre des solici- 
tations qui auraient tendance £ en rapprocher les branches. 
La matidre plastique utilis£e peut etre toute mati&re 
appropri^e, thermoplastique ou thermodurcissable , par exemple 
et de manidre classique en elle-meme un polyamide arm£ de 
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fibres de verre. Le choix de ce materiau n'est cependant pas 
limitatif, et 1' invention peut etre mise en oeuvre avec tout 
autre polymere approprie. 

5 Du fait de la fabrication par decoupe d'une tale, les 
extremites 22 des branches de 1' insert presentent sur leur 
tranche un bord 24 denude, c'est-&-dire depourvu du revete- 
ment anti-corrosion. 

10 En 1' absence de precautions particulieres , cette zone 
constituerait un point d'attaque priviiegie pour la corro- 
sion, qu'il est indispensable d'eviter. 

Pour proteger les bords 24 contre une telle corrosion sans 
15 pour autant rSaliser un surmoulage complet (interieur et 
exterieur) de 1' insert, ce qui grfeverait le prix de revient, 
1' invention propose de recourber vers 1' exterieur le bord 2 2 , 
de maniere que celui-ci se trouve localement enrobe, en 26, 
par la mati&re plastique. 

20 

Bien entendu, si le plastique surmouie 14 se trouvait cote 
interieur 16 de 1' insert 14, avec le cote 18 expose, la 
courbure du bord 22 serait formee vers l'interieur du U. 
Le bord denude 24, ainsi noye dans la matiere plastique, 
25 n'est plus expose h la corrosion. 

Cette technique perraet de produire & moindre coOt un element 
structurel composite £ partir notamment de simples toles 
galvanisees sans risque de corrosion apr£s la decoupe de la 
30 tole. On peut en particulier utiliser des toles brutes 
pretraitees, done & faible cout de revient, au lieu de devoir 
traiter 1' element contre la corrosion apr£s decoupe et 
formage, solution beaucoup plus couteuse. 

35 L' element 10 comporte egalement des moyens tels que 2 8 de 
fixation & d'autres elements structurels (par exemple de 
fixation k un longeron ou & la caisse du vehicule), ou de 
fixation d'autres organes ou equipements du vehicule (pare- 
chocs, echangeur thermique, etc.). On notera qu'ct l'endroit 



2783746 



5 

de ces fixations 2 8 le risque de corrosion est 6vit6 du fait 
que les zones d6coup6es dans le tole ne sont pas directement 
exposes & la corrosion, du fait de 1' insertion ou du sertis- 
sage des douilles de fixation • 
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Revendications 

1. Element structurel composite metal/plastique (10) pour 
v^hicule automobile, comprenant une partie mStallique formant 

5 insert (12) combinee h une partie en matifere plastique (14) 
surmouiee sur cet insert f dans lequel la matifere plastique 
forme un revetement pour l'une des faces (18) de 1' insert 
metallique, 1' autre face (16) de 1' insert etant une face 
expos€e, 

10 

616ment caracterise en ce que 1' insert est realise £ partir 
d'une piece de metal d€coup€e pourvue sur au moins la face 
expos€e d'un revetement ou d'un traitement de surface 
anticorrosion, et en ce que les bords d'extremite denudes 
15 (24) de 1' insert , & 1'endroit de la decoupe de la piece, sont 
localement recouverts par la matidre plastique sans solution 
de continuity jusque sur la face exposee. 

2. Element selon la revendication 1, caracterise en ce que 
20 les bords d'extremite denudes (24) de 1' insert, & 1'endroit 

de la decoupe de la piece, sont localement courbes vers le 
cote oppose & la face exposee, et en ce qu'il comporte au- 
delh de l'extremite un prolongement (26) de matiere plastique 
surmouiee noyant le bord d'extremite de 1 'insert - 

25 

3. fiement selon l'une des revendlcations 1 et 2, caracterise 
en ce que 1' insert metallique est decoupe dans une tole 
prealablement traitee contre la corrosion. 

30 4. Element selon l'une des revendications 1 et 3, caracterise 
en ce qu'il est un element de fagade pourvu de moyens (28) de 
fixation & d'autres elements structurels ou & des equipements 
du vehicule automobile. 
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